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Jakob BBUGGER, Frutigen (Schweiz). 

Verfabren und Mascbine zur Herstellung yon Slattern einerends zusainmenhangender 

Flachziindbolzer. 



Bei der Herstellung von Blattern einer- 
ends .zusaminenhangender Flachzundkolzer 
ist es bekannt, die aus dem nassen Holz 
herausges ch n i ttenen Blatter, aus welchen die 
Ziindholzchen durch Ausstanzen des Kopf- 
teils und Einschneiden der Langskanten aus- 
gebildet werden sollen, zunachst auf die er- 
forderliche GroBe abzuschneiden, dann zu 
stanzen, zu impragnieren und nachher zu 
trocknen. Bei dieser Reihenfolge der Ar- 
beitsvorgange kamen besonders die auBen- 
liegenden Ziindnolzer eines Blattes mei&t un- 
gleicn heraus, da das Holz bis nach dem 
Stanzen naB blieb und sick daibei verzog. 

Urn diesen Nacbteil zu beheben, wird bei 
dem Verfabren gemaB der Erfindung in der 
Weise vorgegangen, daB man das in einer 
Scbalmaschine oder dergleiohen zugescknit- 
tene Materialband zur Bildung der Ziind- 
stabohen in seiner Langsrichtung verscbiebt 
und dabei zunacbsft impragniert, dann trock- 
net und hierauf stanzt. 



Dieses Verfabren gestattet, das Material 
in trockenem Zustande zu stanzen, so daB 
ein nachtragliches Verziehen desselben aus- 
gescblossen ist und durcbwegs gleicbbreite 
Zundholzblatter hergestellt werden. 

Die Mascbine zur Herstellung von Blat- 
tern einerends zusammenbangender Flach- 
zundkolzer naek dem Verfabren gemaB der 
Erfindung weist eine Impragniervorricbtung 
fiir das Ziindbolzmaterial auf, welch er eine 
Trockenvorricktung zugeordnet ist, an die 
eine Stanzvorricbtung angeschlossen ist, das 
Granze derart, daB das Ziindbolzmaterial die 
Impragniervorricbtung zuerst und die Stanz- 
vorricbtung zuletzt duxchlauft. 

Das Verfabren sei beispiels weise anband 
der Zeicbnung naher beschrieben, in weleber 
ein Ausfuhrungsbeispiel einer Mascbine zur 
Ausubung des Verfabrens in 

Fig. 1 im AufriB, und in 

Fig. 2 im G-rundriB dargestellt ist; 

Fig. 3 zeigt die Mascbine mit wegge- 
brocbenem Mittedteil im Dangsscbnitt; 
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Fig-. 4 is-t eine Draufsicht des riickwar- 
tigen Endteils derselben; 

Fig. 5, 6 und 7 zeigen in groBerem MaB- 
staJbe Einzelheiten der Forder- und Aus- 
richtvorrichtung im Querschnitt, Draufsiolit 
und Langssohnitt; 

Fig. 8 zeigt 'die Stanzvorrichtung in 
Stirnansicht, und 

Fig. 9 im Langssohnitt (in bezug au£ 
die Langsaxe der gesamten Ziindholz- 
maschine); 

Fig. 10 bis 13 zeigen in groBerem MaB- 
stab Einzelheiten des Stanzwerkzeuges nebst 
Abtrennmesser, der Befestigungs- sowie der 
Fiihrungs- und Vorsohuheinrichtung des Ma- 
terialbandes ; 

Fig. 14 zeigt eine Einzelheit in perspek- 
tivischer Ansicht, und 

Fig. 15 und 16 zeigen zwei Formen von 
gestanzten Ziindholzblattern, 

Fig. 17 eine Stapelvorrichtung fur die 
Zundholzblatter nach einer ersten Ausfuh- 
rungsf orm im Langsschnitt in bezug auf die 
Langsaxe der gesamten Maschine; 

Fig. 18 ist eine Stirnansicht hiervon, und 

Fig. 19 eine Stirnansicht des Antriebes; 

Fig. 20. zeigt eine zweite Ausfuhrungs- 
f orm der Stapelvorrichtung. in Langsansicht, 
und 

Fig. 21 eine Draufsicht derselhen; 
Fig. 22 zeigt eine Einzelheit in groBerem 
MaBstab. 

Die Maschine weist einerends eine Wik- 
kelvorriohtung V ftir bandformiges Ziind- 
holzma-terial auf, welche eine Anzahl, zum 
Beispiel zwolf , einzeln drehbarer "Vorrats- 
rollen fur je ein Band B aus- frischem, das 
heiBt nassem Holz besitzt. Yon der Wickel- 
vorrichtung laufen die Bander B iiiber Fuh- 
rungswalzen durch einen Impragnierbehalter 
J hindurch, in welchem die Bander die ge- 
wiinschte Impragnierung und eventuell Far- 
bung erhalten. Nach der Impragnierung 
laufen die Bander B auf einem Forderband 
6 durch eine Trackenkammer K z wonach sie 
vollstandig getrocknet in ein© an die Trok- 
kenkammer angebaute Stanzvorrichtung St 
eintreten. Wahrend. des. Durchganges . durch 




die Trockenkammer werden die Bander durch 
eine Streckvorrichtung in der LangsTichtung 
gieichmaBig gestreekt gehalten, indem so- 
wohl heim Eintritt der Bander B in die Trok- 
kenkammer K, als auch beim Austritt aus 
derselben Vorschuibwalzenpaare 2/1 bezw. 
30/31 angeordnet sind, und zwar wird das 
erstere Vorsehubwalzenpaar kontinuierlich 
vom Forderband 6 aus, das letztere hingegen 
intermittierend vom Antrieh W der Stanz- 
vorrichtung angetrietben. Nach dem "Verlas- 
sen der Stanzvorrichtung werden die fertig 
gestanzten- und von den Bandern abgetrenn- 
ten Ziindholzblatter von einer Abnahmevor- 
richtung P aufgenommen, in welcher eine 
Abnahmetrommel 69 die Ziindholzblatter den 
Stapelrinnen R zufiihrt, welchen die Zund- 
holzhlatter dann zur Weiterverarbeitung ent- 
nommem werden. 

Mit Hilfe der heschriebenen Maschine i-st 
das Verfahren 'his zur Erschopfung des 
Bandvorrates auf der Wickelvorrichttmg V 
vollig selbsttatig diirchfiihrbar. 

In Fig. 3; bis 7 ist wieder M das Maschi- 
nengestell, welches zum grofiten Teil als 
Trockenkammer ausgebildet ist; am riick- 
wartigen Ende desselben ist die Impragnier- 
vorrichtung J, und am vordern Ende die 
Stanzvorrichtung S angeordnet. Unterhalb 
der ImpTagniervorrichtung sind die Vorrats- 
rollen V fiir die zur Yerarbeitung gelangen- 
den Materialbander, im vorliegenden Falle 
zwolf an der Zahl, gelagert, und zwar sind 
immer je zwei benachbarte Hollen. in. der 
Langsrichtung der Maschine gegeneinander 
versetzt, um den erforderlichen Platz fiir die 
Lagerung derselben ztl gewinnen. Von den 
Vorratsrollen laufen die Materialbander B 
durch die Impragniervonichtung und dann 
iiiber die Vorschuhwalze 1, gegen welche sie 
durch eine abhehbar gelagerte Gegenwalze 
2 angedriickt werden. Die Vorschubwalze ist 
uiber die g*anze Breifce durchgehend, wahrend 
die &egenwailze der Bandzahl entsprechend 
unterteilt ist. Zur I^agerung der Gegenwalze 
dienen auf dem Maschinengestell gelageTte 
Winkelhebel an deren auf warts ragenden 
Armen 4 Zugstangen, 17 angreifen. 



An den Seitenwanigeni des Maschinen- 
gestelles sind innerhalb des Trockenkastens 
Winkelschienen 5 befestigt, auf "welchen 
Gelenkketten 6 laufen, deren Glieder durch 
Sfcege 7 miteinander verbunden sind, wo- 
dnrch ein -geschlossenes Forderband gebildet 
wird, welches die Haterialbander B tragt. 
Zur seitlichen Fiihrung der Materialbander 
sind an den Stegen 7 in regelmaBigen Aib- 
standen kleine Biigel 9 befesti<rt, welche 
zwischen .sich nur den Raum fur die Breite 
eines Holzbandes belassen. Die Ketten des 
Forderbandes laufen liber Endrollen 10 und 
11, und zwar wird die vordere Rolle 10 mit- 
telst eines tJbersetzungsgetriebes vom Haupt- 
antrieb der Maschine aus angetrieben, wah- 
rend von der Achse der bin tern Rolle 11 aus 
die Vorschubwalze 1 fiir die Holzbander mit- 
telst StirniiibertragTing angetrieben? wird. Der 
untere Strang* des Forderbandes ist ebenfalls 
auf Winkelschienen 5 a geftihrt. 

Auf den Tragbandern des Haschinenge- 
stelles sind Lagerbocke. 12- angeordnet, in 
welchen Acbsen 14 gelagert sind. Auf diesen 
Acbsen 14 sind auBerseits der Boeke Hebel 
aufgesetzt, und zwar bei dem vordern La- 
gerbockpaar Winkelhebel 1 5 bis 16 und 
beim bintern Paar einfacbe Hebel 15, wobei 
<die ab warts ragenden Hebel 15 beider Bocke 
auf einer Mascbinenseite durch Zugstangen 
17 miteinander verbunden sind. In der Ver- 
langerung dieser Zugstangen 17; sitzen die 
dben erwahnten Zugstangen 4, welche die 
Winkelhebel 3 mit den Gegenwalzen ver- 
schwenken. An den aufwarts geneigt nach 
vara ragenden Armen 16 der "Winkelhebel 
greifen Stangen 18 an, welche anderends am 
freien Ende des einen Armes eines Winkel- 
hebels 19 angelenkt sind, dessen anderer Arm 
eine auf einer Kurvenscheibe K laufende 
Rolle tragt. Innerseits der I/agerbocke fcra- 
gen die Achsen beider Bockpaare feste, seit- 
warts nach vorn herausragende Arme 20, und 
zwischen den beiden Armen jedes Dagerbock- 
paares ist ein Tragbalken 21 von quadrati- 
schem Querschnitt (Fig. 5 und 7) und an 
jedem Tragbalken sind zwolf Hangestabe 22 
einstellbar befestigt, welche genau uber der 



Mitte der Holzbander B hangen. An jedem 
Hangestabpaar ist eine PreBschiene 23 an- 
gelenkt. deren hinteres Ende scblittenkufen- 
artig auf warts gebogen ist und welche in der 
Ruhelage auf dem sich darunter hindurch- 
bewegenden Holzband B belastend aufliegt. 
.In den vordern Stiitzen des Maschinenge- 
stelles ist eine Achse 24 gelagert, auf welche r 
innerseits Hebel 25 befestigt sind. Die zwei 
Hebel derselben Stiitze sind miteinander 
durch eine Stange 26 verbunden, welche an 
Nasen 27 samtlicher PreBschiene n 23 anliegt. 
AuBerseits ist auf der Achse 24 ein Arm 
28 befestigt. an welchem eine Stange 29 
angreift, deren anderes Ende an einem von 
der Kurvenscheibe Ka aus beta tig ten Win- 
kelhebel angelenkt ist. Wenn die Stangen 
18 und 29 unter dem EinfluB der Kurven- 
scheiben in Pfeilrichtung bewegt werden. 
werden die Arme 20 auf warts verschwenkt 
und heben die PreBschienen 23 etwas an. 
worauf die Yerschwenkung des Armes 28 
ein Ruckwartsverschieben der PreBstangen 
und hierdurch ein wei teres Anheben dersel- 
ben in die in Fig. 7 strichpunktiert gezeich- 
nete Lage bewirkt, indem sich hierbei die 
Tragbalken 21 entsprechend um ihre Dager- 
zapfen verschwenken . 

Vor dem Forderband ist die Stanzvor- 
richtung S angeordnet, welcher die Holz- 
bander unmittelbar von der vordern Rolle 
10 aus mittelst eines Vorschubwalzenpaares 
30/31 intermittierend zngefiihrt werden. 

Die Wirkungsweise der beschriebenen 
Einrichtung ist folgende: 

Die Vorschubwalzen 1, 2 erteilen den 
Materialbandern B eine kontinuierliche Vor- 
schubbewegung und diese wander n auf dem 
Forderband, durch die PreBschienen 23 be- 
lastet gehalten, den Yorschubwalzen 30, 31 
zu, welche die Holzbander dem Stauzwerk- 
zeug intermittierend zuftihren, wobei wah- 
rend des jedesmaligen kurzen Stillstandes 
die Stanzwerkzeuge 1 Ziindholzer in jedem 
Band ausstanzen. Sobald eine Blattbreite 
Ziindholzer gestanzt ist und abgeschnitten 
wird, werden die PreBschienen 23 samt der 
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Gegenvorsckubwalze 3 wie oben besckrieben 
abgekoben und die Holzbandetr konnen sick 
in diesem Augenblick wieder frei ausrick- 
ten, da auck deren kontinuierlicker Yorscaub 
kierbei unterbrocben ist. Alsdann warden .die 
ahgekobenen Organ© wieder abgesenkt, 
worauf der Stanzvorgang wieder beginnt. 

Dank der besckriebenen Anordnung sind 
die Materialbander seitlick genau gefiikrt 
und konnen sick in periodic chen Zeita'b stan- 
dee beliebig deknen und sckrumpfen, so dad 
sick etwaige Spannungen oder Verwerfungen 
nickt in unregelmaBiger Stanzarbeit oder 
Rassen auswirken. 

Zwecks besseren Verstandnisses der in 
den Fig. 8 bis 16 dargestellten Stanz- 
vorricktung sei zunackst auf Fig. 15 kin- 
gewiesen, welcke ein aus dem Holzband 
B ausgestanztes Zundkolzblatt mit zekn 
Zundkolzern voix der Breite' b zeigt, welche 
zugleick die Vorsckubstrecke des intermit- 
tierenden Bandvorsckubes ist. Die Eigur 
zeigt deutlick die Trennseknitte t zwiscken 
den einzelnen Ziindkolzern und die I/iicken 
I zwiscken den Kopfteilen derselben, welcke 
durok Ausstanzen entspreckender Zungen 
aus dem Material entsteken. Das fertigge- 
stanzte Blatt wird im letzten Stanzkub bei 
stil'lgesetztem Vorsckub langs des Scknittes 
T mittelst eines besonderen Messers abge- 
trennt. Es konnte naturlick auck, wie in 
Fig. 16 dargestellt, ein breiteres Material- 
band an beiden Langsrandern derartig aus- 
gestanzt und idann um eine aufierkalb der 
Langsmitte des Bandes liegende, eingeritzte 
Dinie L in zwei Half ten ubereinandergefbo- 
gen werden, wie in Fig. 1-6 punktiert ange- 
deutet. 

Die Stanzvorricktung weist zwei ans 
nickt gezeicknete Masckinengestell der Ziind- 
kolzmasckine angeibaute Seitenstander 3*2 
auf, welcke in ikrem obern Teil einen senk- 
reckten Scklitz i32 a fiir die Fukrung des 
Werk^eugjockes 33 aufweisen. In diesem 
sind eine der Materialbandzakl entspreckende 
AnzaM, im vorliegenden Falle zwolf Werk- 
zeugkalter 34 a senkfeckt versckiebbar ein- 
gesetzt, wobei jedem Halter eine von oben 



ins J" ock eingesetzte Stellsckraube 35 als 
Anscklag und eine seitlick eingesckraubte 
Kopfsckraube 36 a zum Festkalten dient. Zur 
Auf- und Abbewegung des Werkzeugjoekes 
33 dienen an seitlick aus den Seitenstan- 
dern 32 kerausragenden Zapfen desselben 
angreifende Sckubstangen 37, welcke von auf 
der Hauptantriebswelle W sitzenden Exizen- 
tern 38 angetrieben werden. Am untern 
Ende jedes Werkzeugkalters 34 a ist ein 
flaekes, quer zur Langsricktung des Material- 
bandes liegendes Stanzmesser 39 festge- 
sckraubt, und zwar hat dasselbe Langs- 
scklitze fiir die Befestigungssckraubenj '39 a , 
um es- in der ricktigen Hoke einstellen zu 
konnen. Die Breite des Messers entsprickt 
der geraden Langskante t der Ziindkolzer. 
Seitlick neben dem Stanzmesser 39, und izwar 
um eine Zundkolzbreite & gegen dasselbe 
versetzt, ist an einem besonderen "Werkzeug- 
kalter 34b, mittelst Sckraube 36 b im 
Jock gehalten ist, ein Stickel 41 angelenkt, 
welcker unter der Einwirkung einer Flack- 
feder 42 gegen den G-rund der JLucke 53 b 
eines Fukrungsstuckes 53- gedriickt wird. 
Die Sckneide des Stickels kat die zum Aus- 
stanzen der Ducken I erf orderlicke Quer- 
scknittsform. Nack unten ragt die Stickel- 
sckneide 'bedeutend iiber das Stanzmesser 
vor, -so daB der Kantenlangsscknitt t erst am 
Ende des Stanzkubes ausgefukrt wird, und 
zwar wird immer gleickzeitig ein Kanten- 
langsscknitt t und die Lucke I des varaus- 
gekenden Ziindkolzpaares gestanzt. 

TJnterkalb des "Vorsckubwa'lzenpaares 30, 
31 ist zwiscken den Seitenstandern 32 ein 
Unterlagsjock V angebrackt, auf dessen Ober- 
kante die Unterlagsplatte 40 befestigt ist, 
auf welcker die Materialbander B laufen. Die 
Unterlagsplatte 40 kat unter jedem Material- 
band eine reckteekige Offnung 40 a , durck 
weloke kindurck die G-egenwalze 31 sick an 
die Unterseite des Materialbandes B anlegt, 
wakrend die Vorsckubwalze 30, welcke sick 
iiber die gesamte Masckinenbreite erstreckt 
und iiber jedem Materialband einen geriff el- 
ten Triebkranz kat, von oben auf den' Ma- 
terialbandern aufliegt. Der Antrieb der "Vor- 



schubwalze 30 erfolgt mittedst eines Schalt- 
rades 43, in welclies eine Schaltklinke 4'3 a 
eingreift, welche an einem Arm 44 ange- 
lenkt ist und mittelst einerends am Joch U 
verankerten Zugfeder 45 in Eingriff mit 
dem Schaltrad 4-2 gehalten wird. Der Arm 
44 sitzt verschwenkbar auf einem am Sed- 
tenstander 3-2 festen. Zapfen und hat an 
seinem freien Ende eine Rol'le 46, .welche 
auf einer Nockenscheibe 47 der Hauptan- 
triebswelle W lauft. Die Nockenscheibe 47 
bewirkt uber das Schaltradgetriebe 43, 43^ 
eine Vorschubdrehung der Walze 30 nach 
jeder Senkung des ■ Stanzwerkzeuges. Van 
der Welle W wird auBerdem mittelst &e- 
lenkketten- und Stirnradgetriebes die kon- 
tinuierliche Drehibewegung der das Forder- 
band 6 fur die Zufuhrung der Materialban- 
der B 'bewirkenden- Rotten 10 abgeleitet. Die 
G-egendruckwalze 31 fiir jedes Haterialband 
ist in einem Grleitstuck 48- gelagert, welches 
senkrecht verschiehbar in einem senkrecbten 
Schlitz des TTnterlagsjoohes U gefuhrt ist 
und mittelst einer einerends am Joch U ver- 
ankerten ZugfedeT 49 nach oben gedruckt 
wird, wobei erne Stellmutter 50 am untern 
Ende des Gleitstizckes zur Hubbewegung 
desselfoen dient. 

Zur Fiihrung der Materialbander beim 
Einlauf in die Vorschubwalzen und in die 
Stanzvorrichtung sind auf der Unterlags- 
platte 40 zwischen je zwei nebeneinander- 
liegenden Materialbandern B Fuhrungsleisten 
51 befestigt, auf welohen gegabelte Fuh- 
rungszungen 52 befestigt sind, welche auf 
den Material'bandern aufruhen und zu beiden 
Seiten der zugehorigen. Fuhrungsleisten bis 
unter die Vorschubwalzen 30 reichen. Unter 
jedem Materialband ist an der riickwartigen 
Kant© der Unterlagsplatte ein leicht abwarts- 
gebogener Biigel 56 befestigt, welcher das 
Band hei etwaigem Durchiangen der Olber- 
kante der Unterlagsplatte 40 zuleitet. 

Zur Fiihrung beim Stanzen ist fur jedes 
Materialband in der Unterlagsplatte ein Fuh- 
rungsstiick 53 (Fig. 14) angeordnet, . durch 
dessen La-ngsschlitz 53 a das Materialband 
hindurchlauf t, und welches . am einen Ende 



eine genau dem ProfTTder Stichelschneide 
entsprechende Ducke 53 b hat, in welcher der 
Stichel 41 gefuhrt ist. Der Unterlagsplatte 
40 ist eine senkrechte Fuhrungsplatte 54 vor- 
gelagert, und das Stanzmesser 39 ist einer- 
seits zwischen einem Auf sat z 55 dieser Fuh- 
rungsplatte und der vordern Seitenflanke des 
Fuhrungsstuckes 53 gefuhrt. Der Aufsatz 
55 ist an der Fuhrungsplatte 54 mittelst vor 
jeder Stanzgruppe angeordneten Deisten 55 a 
befestigt, welche zugleich die Fiihrung fur 
den Halter 57 des Abtrennmessers 58 bilden, 
welches zum Abtrennen eines fertiggestanz- 
ten: Ztindholzblattes dient. Der Halter 57 
ist mit dem untern Ende in einer Hulse 58 
einstellbar befestigt, und letztere in einem 
Schwenkbalken 60 mittelst Drehzapfens 59 
dreftbar gelagert. Der Schwenkbalken 60 er- 
streckt sioh uber die ganze Breite des Ma- 
schinengestelles und ist auf Zapfen 61 ver- 
schwenkbar gelagert. Eine einerends am 
Schwenkbalken 60 und anderends an einem 
untern Fortsatz 58 a der Hulse befestigte Zug- 
feder 62 halt das Abtrennmesser gegen die 
Fuhrungsplatte 54 angedriickt. Der Schwenk- 
balken 60 hat einen Arm 60 a , welcher nach 
unten in den Bereich eines zweiarmigen He- 
bels (63, 64 ragt. Letzterer ist auf einer 
Achse 6;5 drehbar gelagert und sein unterer 
Arm tragt eine Rolle 66, welche auf einer 
Nockenscheibe 67 lauft. Eine einerends am 
Maschinengestell verankerte Zugfeder 68 
halt die Rolle 66 an die Nockenscheibe 67 
angedriickt. Bei jeder vollen Umdrehung der 
Nockenscheibe 67, die in der Zeit von zehn 
Hiiben des Werkzeugjoches 33 erfolgt, be- 
wirktder Doppelhebel 63/64 eine A^erschwen- 
kung des Schwenkbalkens 60 und dieser eine 
Hubbewegung der Abtrennmesser 59, wo- 
durch die gestanzten Bandabschnitte langs 
der Linie T (Fig. 1-6) abgetrennt werden. 

Die Fig. 17 bis 22 zeigen zwei Stapel- 
vorrichtungen zur Aufnahme der fertig ge- 
stanzten Zunidholzblatter, 

In Fig. 17 und 18 ist die Stanzvorrich- 
tung der Zundholzmaschine soweit wie zum 
Verstandnis no tig dargestellt. 32 sind die 
Seitenstander der Stanzvorrichtung; in wel- 
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clter das f ertig gestanzte Blatt Bi des wie 
oben besckrieben, mittelst der Vorsckubwa 1 !- 
zen 30/31 intermittierend vorgesckobenen Ma- 
terialbandes B periodisck durck das Abtrenn- 
messer 59 abgescknitfcen wird. An der Vor- 
derkante der Seitenstander 32 ist in Lager- 
konsolen 32 a die Welle einer Abnakmetrom- N 
mel. 69 gelagert. Die Abnakmetrommel bat 
entspreokend der Zakl zu verarbeitender Ma- 
terialbander in der Breite zwolf Abscknitte 
und jeder Abscknitt ist durck Bleckwande 
69 a in Kammern unterteilt, von welcken 
jede ein ajbgetrenntes Ziindkolzblatt Bx auf- 
nimmt. Zur Bewegung der Abnakmetrommel 
dient ein Sckaltradgetriebe, und zwar ist am 
einen Seitenstander 32 a ein zweianniger He- 
bel 72, 73 gelagert, dessen einer Arm 7,3 
am freien Ende eine auf einer Nockensckeibe 
76 laufende Rolle tragt, wakrend am andern 
Arm eine in das Sokaltrad 70 eingreifende 
Sekaltklinke 71 angelenkt ist. Eine einer- 
ends am Seitenstander verankerte Zugfeder 

74 bewirkt das Andriicken der Rolle am 
Arm 73 an die Nockensckeibe, und die 
Sekaltklinke 71 wird durok eine Zugfeder 

75 im Eingriff mit dem Sckaltrad 70 ge- 
kalten. Unmittelbair nack jeder . Abtrennung 
eines Zirndkolzblattes drekt der besckriebene 
Scka'ltmeckanismus die Abnakmetrommel um 
eine Teilung, so daB die von dem inzwiscken 
wieder einsetzenden Bandvorsckuib vorwarts 
gestoBenen Ziindkolzblatfcer der Querreike 
von der Trommel ergriffen und in Pf eilriok- 
tung mitgefukrt werden. Unterkalb der Ab- 
nakmetrommel sind zwisckenj Konsolen 32b 
der Seitenstander zwolf Forderbander 77 an- 
geordnet, welcke uber RoLlen 78, 79 laufen 
und dexen obere Strange zusammen mit senk- 
reckten Langswanden 80 zwolf Stapelrinnen 
fair die Zundkolzblatter bilden. Konzentrisck 
zum Urommelumfang ist oberkalb des For- 
detfbandes ein Recken 81 angeordnet, ides sen 
Zungen auf dem vordern, untern Trommel- 
viertel die Zundkolzblatter fukren und der 
an einer Rutscke 8i2 endigt, uber welcke die 
Zundkolzblatter durck Scklitze 81 a am Re- 
cken kindurck auf die F6r der bander 77 rut- 
scken. Durck Fukrungssoklitze in der Rut- 




scke 82 ragen StoBer 83 nack vorn, welcke V! 
an einer kin- und kergekenden StoBerstange- 

84 befestigt sind und durck ikre Hin- und 
Hsrbewegung die jeweils kerunterrutscken- 
den Zundkolzblatter nack vorn aufreckt an 
den Stapel S anlegen. Die StoBerstange 84 
sitzt an zwei Hebeln 85, welcke auf einer 
Welle! 86 zwiscken den Konsolen 32 b befe- 
stigt sind. Auf der "Welle 86 ist nebstdem 
ein Hebel 87 befestigt, weloker an seinem 
freien Ende eine auf der Nockensckeibe 88 
auflaufende Rolle tragt, so daB die Hebel 

85 periodisck versckwenkt und die StoBer 
83 votrgesckoben werden. Nebstdem sitzt auf 
der Welle 86 ein Hebel 89, an welckem eine 
Sekaltklinke 90 angelenkt ist, die durck ein 
Gegengewickt 91 im Eingriff mit einem auf 
der Rollenwelle 78a befestigten Sckaltrad 

92 gekalten wird und den Yorsckub der 
Forderbander 77 bewirkt. Unter den For- 
derbandern. 77 ist als TJnterlage eine Platte 

93 angeordnet. 

Eine andere Ausf likrungsf orm . der Sta- 
peleinrioktung ist in der Fig. 20 bis 22 dar- 
gestellt. Die Stanzvorricktung mit den Ab- 
trennmessern 59 ist die gleicke wie in Fig. 20 
dargestellt. Den Abtrennmessern 59 sind 
zwolf Forderbander 95 vorgelagert, deren 
kintere ' Fukrungsrolle 96 einen kleinen 
Durckmesser hat, um moglichst nake an die 
Abtrennmesser zwecks Aufnakme der abge- 
trennten Zundkolzblatter kerangebracht wer- 
den zu konnen. Die Forderbander 95, welcke 
auf einer Unterlagsplatte 98 laufen, sind uber 
vordere TJmleitrollen 97 gefukrt und fordern 
die abgetrennten Zundkolzblatter Bx nack 
vorn bis zur vordern Umleitrolle. Von den 
vordern, auf Konsolen 32b <j er Seitenstander 
32' gelagerten Umleitrollen 97 sind auf einer 
Welle 99 Abnakmearme 100 befestigt, wel- 
cke aus einem kreissegmentformigen Teil 
100 a mit anschliefiendem Fortsatz 100 b be- 
steken, und zwar tangiert der kreissegment- 
formige Teil die Bodenplatte einer Stapel- 
rinne 101 fur jedes Materialband, deren Ein- 
laufende durck einen Sckieber 104 abge- 
scklossen ist, der um eine Zundholzblattlange 
periodisck gesenkt wird. Jeder Abnakmearm 
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100 bestebt aus zwei Blechstucken, welcbe 
zu beiden Seiten des zugehorigen Forderban- 
des bezw. dessen Transportrolle 97 auf der 
Welle 99 befestigt sind. AuBerdem ist auf 
der Welle 99 em abwarts ragender Arm 102 
befestigt, an welohem zwecks periodiscber 
Verscihwenkung der Welle und dear Ab- 
nabmearme eine Zugstange 103 angreift. 
Jeder Scbieber 104 ist auf einer senkrecbten 
Stange 105 befestigt, deren Mittelteil um die 
Welle 99 berum abgekropft ist. Samtlicbe 
Stangen 105 sind auf einem Querstab 106 
befestigt, der in zwei auf einer Welle 108 
befestigteu Hebeln 107 gelagert ist. An 
einemi auf der Welle 108 befestigten Hebel 
109 greift eine Zugstange 110 an, welcbe 
eine period is cue "Verscbwenkung der Welle 
und bierdurcb ein Anbeben der Scbieber 104 
bewirkt. 

Die auf dem Forderband 95 einer Band- 
linie beforderten Zund&olzblatter rutsoben 
an der vordern TImleitrolle 97 berunter auf 
den Abnabmearm 100, dessen Ansatz 100*> 
bierbei die in Fig. 22 sttricbpunktiert ge- 
zeichnete Stellung einnimmt. Hierbei ward 
der Scbieber 104 gesenkt und gleicb darauf 
der Arm 100 nacb links verscbwenkt, so daB 
das Ziindbolzblatt in die Stapelrinne einge- 
scboben wird, wo es sicb' aufrecbt dem be- 
reits varbandenen- Stapel anreibt und in die- 
ser Lage durcb den wiederum angehobenen 
Scbieber 104 gebalten wird. Zwecks storungs- 
freier tJbertragung des- Ziindbolzblattes ist 
bierbei die biiitere Endkante des Bodens der 
.Stapelrinne nacb einem zur Welle 99 kon- 
aentrischen Kreisbogen gestaltet. 

Diese Anordnung : bietet aucb die Mog- 
licbkeit, bescbadigte oder rissige Zundbolz- 
blattohen leicbt festzustellen und auszu- 
scheiden, so daB in der Fertigware kein 
Ausscbufi entbalten ist. 

PATENTANSPRUCH I: 

Yerfabren zur Herstellung von Blattern 
einerends zusammenban gender Flachzund- 
bolzer aus bandformigem Ztindholzmaterial, 
dadurcb gekennzeicbnet,. daB man das in 



einer Scbalmaschine zugescbnittene Material- 
band zur Bildung der Ziindhoizer in seiner 
Langsrichtung verschiebt und dabei zunachst 
irnpragniert, dann trooknet und hierauf 
stanzt. 

PATENTANSPRUCH [J : 
Mascbine zur Herstellung von Blattern 
einerends zusam m en hangeuder Flachziind- 
holzer nacb dem Verfabren gemaB Paten t- 
ansprucb I, gekennzeichnet durcb eine Im- 
pragniervorrichtung, welcber eine Trocken- 
kammer zugeordnet ist, an die eine Stanz- 
vorricbtung angeschlossen ist, das Granze der- 
art, daB das Ziindbolzmaterial die Iinprag- 
niervorricbtung zuerst und die Stanzvor- 
ricbtung zuletzt durcblauft. 

UNTERANSPRUCKE : 

1. Verfabren nacb Paten tanspruch I, da- 
durcb gekennzeicbnet, daB man das 
zusammengeTollte Ziindbolzmaterial band 
vor der Impragnierung abrollt. 

2. Verfabren nacb Patentansprucb I, da- 
durcb gekennzeicbnet, daB man das Ma-, 
terialband wahrend des T rock n ens in der 
Langsricbtung ausstreckt. 

3. Mascbine nacb Patentansprucb II, ge- 
kennzeicbnet durcb eine Wickelvorricb- 
tung fur einen Vorrat von bandformigem 
Zuridbolzmaterial, welche der Imprag- 
niervorricbtung vorgeschaltet ist, und 
eine PreBvorrichtung, mittelst welcber 
das Materialband wabrend des Trocknens 
intermittierend gepreBt wird. 

4. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteransprucb 3, gekennzeicbnet durch 
eine Streckvorricbtung, die wabrend des 
Trocknens des Materialband es eine Strek- 
kung desselben bewirkt. 

5. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteranspriicben 3 und 4-, mil Ein rich- 
tung zum Vorschub und zum Pressen 
des Materialbandes, dadurcb gekenn- 
zeicbnet, daB zwei im Maschinengestcll 
von der Imp ragniervor rich tung zur 
Stanzvorrichtung laufende Forderketten 
miteinander durcb Stege verbunden sind, 
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auf welchen Ketteu die Materialbander 
aufliegeni und welcbe Eiihrungsorgane 
zur seitlichen Euhrung des Materialban- 
des aufweisen, und daB jedem Material- 
band eine PreBschiene zugeordnet ist, 
welche periodisch von ihm abgehoben 
wird, wobei zugleich die Wirkung der 
zum Vorschub des Materialbandes die-, 
nenden Walzen aufgenoben wird. 

6. Maschine nach. Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf dem Maschinen- 
gestell paarweise •einander gegeniiber La- 
gerbocke angeordnet sind, in welchen 
Achsen g'-elagert sind mit auf letzteren 
uindrehbar befestigten. Hebeln, zwischen 
welch' letzteren* Tragbalken drehbeweg- 
lich angeordnet sind, welche einstellbare 
Hangestabe trtagen, an deren untern En- 
■deiii die PreBsohienen bef estigt sind, wo- 
bei die beiden Hebel auf jeder Maschi- 
nenseite durch Zugstangen miteinander 
verbunden sind und die Betatigung der 
He'bel des vordern Lagerbockpaares mit- 
telst Stangen von einer Kurvenscheibe 
des Hauptantriebes der Maschine aus er- 
folgt. 

7. Maschine nacb Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 und 6, dadxtrch ge- 
kennzeichnet, daB unterhalb der Lager- 
bo eke im Mas chinenges tell Achsen gela- 
gert sind, auf welchen innerseits He'bel 
befestigt sind, die durchi eine an Nasen 
der PreBsohienen anliegende Stange mit- 
einander verbunden- sind und daB auf 
den genannten Achsen- auBerseits Hebel 
befestigt sind, die mittelst Stangen von 
einer Kurvenscheibe des Hauptantriebes 
der Maschine aus angetrieben werden, 
das Gauze derart, daB die Yerbindungs- 
stange der beiden iunera Arme ein vol- 
liges Abheben der durch die Tragbalken 
leicht angehobenen PreBsohienen von den 
Materialbandern bewirkt. 

8- Maschine nach. Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorschubv^aize fur 
den kontinuierliohen Yorschub der Ma- 



terialbander am hintern Ende der Ma- 
schine und daruber die Gregenwalze in 
Winkelhebeln gelagert ist, deren freie 
Arme durch Zugstangen mit den Beta- 
tigungsarmen der die Tragbalken ver- 
schwenkehden Armen verbunden sind, 
derart, daB die Gregenwalze zusammen 
mit den PreBsohienen periodisch abge- 
noben wird. 
9. Maschine nach Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 8, dadurch ge- 
kennzeiohnet, daB die Stanzvorrichtung 
fur das Materialband unterteilt ist in 
ein Messer zum Einschneiden des geraden 
Trennschnittes zwischen je zwei Ziind- 
holzern, sowie einen Stichel zum Aus- 
stanzen der Lrticke zwischen den ver- 
jungten Kopfteilen je zweier benach- 
barter Ziindholzer. 

10. Maschine nach Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Stanzmesser als 
hohenverstellbar an einem Werkzeug- 
balter befestigtes Elachmesser und der 
Stichel mit trapezfdrmigem Querschnitt 

- und verjiingter Schneide ausgebildet sind, 
wabei letzterer an einem weiteren "Werk- 
zeughalter 'angelemkt ist und durcli eine 
Elachfeder gegen eine Eiihrungsflache 
angedriickt wird. 

11. Maschine nach Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB hinter dem Stanzwerk- 
zeug eine geriffelte Yorschubwalze fiir 
den intermittierenden- Yorschub der Ma- 
terialbander gelagert ist, welche mit 
einer Anzahl Gegendruckwalzen zusam- 
menarbeitet, die unter jedem Material- 
band an einem hohenverschiebbar in 
einem Unterlagsjooh des Maschinenge- 
stelles angeordneten Halter gelagert sind 
und mittelst Eedern durch Offnungen in 
einer auf dem Unterlagsjooh befestigten 
Unterlagsplatfce hindurch an die Ma- 
terialbander angepreBt werden und diese 
an die Yorschubwalze andrucken. 

12. Maschine nach Patentanspmch II und 
Unteranspruchen 3 bis 11, dadurch,. ge- 



kennzeicbnet, daB auf der Unterlags- 
platte Ftibrungsleisten fiir die seitlicbe 
Fiibrung der Materialbander und auf 
denselben- gegabelte Fubrungszungen 
zum Festhalten der Materialbander beim 
Einlauf in die Vor-scbubwalzen ange- 
bracbt sind. 

13. Mascbine nach Patentansprucb II und 
Unteranspriicheii 3 bis 12, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB an der Stanzstelle in 
der Unterlagsplatte fiir jedes- Material- 
band ein Ftibrungsstuck mit Langs- 
scblitz fiir die Fiibrung des Material- 
bandes und mit einer trapezformigen 
Lucke an einem Ende fiir die Ftihrung 
des Stichels angeordnet ist, wobei das 
Stanzmesser zwiscben der Seitenflanke 
des Fiibrungsstuckes und einer -beson- 
deren Fiibrungsplatte gefiibrt ist. 

14. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteranspriicben 3 bis 13, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB jedem Materialband 
ein Abtrennmesser zugeordnet ist, wel- 
cbes mit einem Messerbalter, mittelst 
welcbem es bobeneinstellbar und ver- 
scbwenkbar an einem tiber die ganze 
Breite des Mascbinengestelles sicb er- 
•streckenden Scbwenkbalken gelagert ist. 
an einer vor der Unterlagsplatte am Un- 
terlagsjocb befestigten Fiibrungsplatte 
gefiibrt ist, indem es durcb; eine am 
Halter angreifende Feder gegen diese 
Fiibrungsplatte angedrtiokt wird. 

15. Mascbine naob Patentansprucb II und 
Unteranspriicben 3 bis 14, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB* der Scbwenkbalken 
einen Arm bat, mittelst welcbem er 
durcb Vermittlung eines . zweiarmigen 
Hebels mit Laufrolle von einer Nocken- 
scbeibe aus periodiscb jedesmal ver- 
scbwenkt wird, wenn die vorgesebene 
Anzabl Zundbolzer gestanzt ist, damit 
die Abtrennmesser die gestanzten Band- 
aJbscbnitte van unten ber abtrennen. 

16. Mascbine nacb Patentansprucb U und 
Unteranspriicben 3 bis 15, mit einer 
Einricbtung zum Stapeln der gestanzten 



Ztindbolzblatter. dadurcb gekennzeiebnet, 
daB vor der Stanzvorricbtung eine mit 
der internal ttierend erfolgenden Abtren- 
nung eines gestanzten Zundbolzblattes 
ubereinstimmend bewegte Abnabmevor- 
ricbtung angeordnet ist. von welcber die 
Ziindholzblatter in aufrechter Stellung 
Stapelrinnen zugefiibrt werden. 

17. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteranspriicben 3 bis 16, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB vor der Stanzvorricb- 
tung eine entsprecbend der Anzabl zu 
verarbeitender Materialbander in der 
Breite unterteilte Ab nab me trommel mit 
rings auf ibrem Umfang verteilten Kam- 
mern zur Aufnabme der abgetrennten 
Ztindbolzblatter vorgeseben ist, deren 
unterem, vorderem Umfangsteil ein Fiib- 
rungsrecben mit Zungen zum Festbalten 
der Ztindbolzblatter vorgelagert ist, von 
welcbem auf die Ztindbolzblatter ilber 
geneigte Rutscben auf in den Stapelrin- 
nen laufende Forderbander gefiibrt wer- 
den, wobei durcb die Rutscben bindurch- 
tretende, periodiscb bewegte StoBer 
jedes berabfallende Zundbolzblatt in den 
Stapelrinnen in die aufrechte Stellung 
bringen. 

18. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteransfpriicben 3 bis 17. dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB die Abnahmetrommel 
mittelst eines Scbaltradgetriebes pei*io- 
discb angetrieben wird und die StoBer an 
einer gemeinsamen StoBerstange sitzen, 
welcbe in zwei im Mas chinenges tell ge- 
lagerten, mittelt eines Nockenscheiben- 
antriebes bin- und berversebwenkten Ar- 
men gelagert ist, wobei die Forderbander 
in den Stapelrinnen mittelst eines Scbalt- 
radgetriebes angetrieben werden. 

19. Mascbine nacb Patentansprucb II und 
Unteranspriicben 3 bis 16, dadurcb ge- 
kennzeicbnet, daB vor der Stanzvorricb- 
tung eine der Anzabl zu bearbeitender 
Materialbander entsprecbende Anzabl 
Abnabme-Forderbander angeordnet sind. 
auf welcben die abgetrennten Ztindbolz- 
blatter liegend weiterbefordert werden 



BNSOOCID- <CH 1 52259A > 



bis zu einer gleichen Anzahl am Ablauf- 
ende der Forderbander angeordneten 
tjibertragTingsarme, welche jedes Ziind- 
holzblatt aufnehmen und in einer 
Schwenkbewegung den den Forderban- 
dern vorgelagerten Stapelrinnen in auf- 
rechter Lage zufiihren. 

20. Mas chine nach Patentanspruch II und 
Unteranspruchen 3j bis 16* und 19, da- 
durch gekennzeicb.net, daB die hintere 
Rolle der Forderbander einen kleinen 
Durchmesser bat, um den i Forderband- 
einlauf moglichst nabe an das Abtrenn- 
messer heranbringen zu konnen. 

21. Maschine nack Patentansprucb II und 
Unteranspruchen 3 bis 16, 19 und 20, 
dadurch gekennzeicbnet, dafi der Einlauf 
der Stapelrinnen durch einen Schieber 
abgescblossen ist, der im Augenblick der 
tlhergaibe eines Zundholzblattes durch 



den "Obertragungsarm mittelst einer 
Stange gesenkt wird, wobei die Stangen 
samtlicher Scbieber auf einer in perio- 
disch verschwenkten Sckwenkarmen ge- 
lagerten Tragstange befe&tigt sind. 
22. Maschine nach Patentanspruch II nnd 
Unteranspruchen 3- bis 16, 19 und 20, 
dadurch gekennzeicbnet, da8 jeder tJber- 
tragungsarm aus zwei zu beiden Seiten 
des Forderbandes angeordneten Blech- 
stucken besteht, deren jedes einen seg- 
mentformigen, den Bo den der Stapel- 
rinne tangierenden Grundteil, sowie 
einen Fortsatz zur Aufnahme des Ziind- 
holzblattes hat, wobei die Arme fur 
samtliche Materialbander auf einer 
Stange befestigt sind, die periodisch hin- 
und hergeschwenkt wird. 

Jakob BRtJG&ER. 

Vertreter: E. BLUM & Co., Zurich. 



8NSDOCID: <CH 152259A > 




BNSOOCID: <CH 1 52259A > 




RMQnociD" <CH 1 52259A > 




BNSOOCJD:<CH 152259A> 




BNSDOCID* <CH 152259A > 




BNSOOCID: <CH 1 522S9A > 



Jakob BrSgger p atem . Nr. I5225» 

Blatter. Nr. d 




SNSDO CI D: <C. H 1 52259 A > 



